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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Verpackungshulle 

@ Die Erfindung betrifft eine mehrschichtigo Verpackungs- 
hulle mit einem TragermateriaK insbesondere einem Vlies, 
einem offenen Gewirke Oder einem Gewebe aus Naturfa- 
sern, modifizierten Naturfasern. synthetischen Fasern oder 
Gemischen. ErfindungsgemaS ist das TragerrViaterial ein- 
oder beidseitig mit einer Schaumschicht versehen. Zel der 
Erfindung ist es, eine mehrschichtige VerpackungshOlte zur 
Verfugung zu stellen, die sich bei geringer Fattenbildung 
durch eine geringe Masse, eine hohe Dichtigkeit und eine 
steuerbare Wasserdampfdurchlassigkeit auszeichnet. 
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Die Erfindung betrifft eine Verpackungshiille nach 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Es sind als Kunstdarme ausgebildete Verpackungs- 
hiillen bekannt, die sich durch eine relativ hohe Wasser- 
dampfdurchlassigkeit auszeichneiu Diese Eigenschaft 
ermoglicht insbesondere bei Roh- und Kochwursten ei- 
ne gewisse Trocknung des Wurstgutes und damit einen 
geschmacksverbesserndenReifungsprozeS. 

Die Wasserdampfdurchlassigkeit ist dabei im wesent- 
lichen ein Parameter des gewahlten Kunstdarmes und 
eine Variation der Wasserdampfdurchlassigkeit bei ei- 
nem vorgegebenen Kunstdarm nicht mdglich. Auch be- 
notigen bekannte VerpakkungshuUen mit Wasser- 
dampfdurchlassigkeit zum Erreichen einer bestimmten 
Dichtigkeit einen relativ hohen Materialaufwand Ein 
weiteres Problem stellt die Schrumpfung der Wurstmas- 
se dan Sofem die Verpackungshiille der Schrumpfung 
der Wurstmasse nicht folgen kann. entsteht ein faltiges 
und unschones AuBeres der Wurst 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Gnmde, eine Ver- 
packungshiille zur Verfugung zu stellen, die sich bei 
geringem Materialverbrauch zu ihrer Herstellung und 
bei geringer Faltenbildung durch eine geringe Masse, 
eine hohe Dichtigkeit und Elastizitat sowi e eine steuer- 
bare Wasserda mpfdurchlassigkeit a uszeichnet. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl durch das 
kennzeichnende Merkmal des Anspruchs 1 geldsL 

Die erfindungsgemaBe Losung stellt durch Verwen- 
dung einer Schaumschicht, die auf ein Tragermaterial 
aufgetragen oder mit dem Tragermaterial vermischt ist. 
eine Verpackungshiille zur Verfugung. welche bei hoher 
Dichtigkeit und Elastizitat eine geringe Masse und eine 
Wasserda mpfdurchlassigkeit aufweist die sich durch 
wahl und Menge des verwendeten Schaumes steuem 
laBt Die geringe Masse der Verpackungshiille ergibt 
sich dabei aus dem hohen Gasanteil der Schaumschicht 
Durch die Wasseraufnahmefahigkeit der Schaumschicht 
wird sichergestellt, daB die VerpackungshuUe wasser^ 
dampfdurchlassig ist 

^ Der Grad der Wasserdampfdurchlassigkeit ist dabei 
Qber die Wahl des dem Schaum zu Grunde liegenden 
Beschichtungsstoffes und die Menge des verwendeten 
Schaumes steuerbar. Mit zunehmender Schaummenge 
ninurit die Wasserdampfdurchlassigkeit der Verpak- 
kungshulle naturgemaB ab. 

Aus der Wasseraufnahmefahigkeit der Schaum- 
schicht ergibt sich weiter ein faltenloses Aniegen der 
Verpackimgshiille an das Wurstgut sowie eine hohe Ela- 
stizitat der HuUe. Bei Schrumpfen der Wurst paSt sich 
die Schaumschicht wegen ihrer geringen Auflage wei- 
testgehend dem Verpackungsgut an, so daB sie weiter- 
hin faltenlos an der Verpackungshiille anliegt und somit 
ein asthetisches Aussehen der Verpackungshiille ge- 
wahrleistet ist 

Fiir den Fall. daB die Schaumschicht die AuBenhaut 
der Verpackungshiille bildet verleiht sie der Verpak- 
kungshiille eine angenehm weiche und griffige Hand- 
habbarkeit 

■ Altemativ oder zusatzlich kann fur Verpackungshiil- 
len mit einem faserigen Tragermaterial vorgesehen sein, 
daB die Schaumschicht in ihrer Gesamtheit von den Fa- 
sem des Tragermaterials durchdrungen ist, so daB 
Schaumschicht und Tragermaterial eine nicht trennbare 
Einheit bilden. Dabei kann die Dicke der Schaumschicht 
im wesentlichen nach der Art des Auftragens bzw. des 
verwendeten Auftragsgerates festgelegt werden. 
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Als Tragermaterial kommen insbesondere Vliese. of- 
fene Gewirke oder Gewebe aus Naturfasern, modifi- 
zierten Naturfasern. synthetischen Fasern oder Gemi- 
schen wie BaumwoUe. Leinen. Seide, Papier, Cellulose. 
Kollagen, Acrylharz, Polyesther, Polyamide, Polyacryl- 
nitrilfasern, Polypropylenfasem, Polyvinylchloridfasern 
und dgl. in Betracht Da das Tragermaterial im wesentli- 
chen das Haltegerust fur die Schaumbeschichtung dar- 
stellt, kann es ebenfalls diinn und damit von geringem 
Gewicht gewahlt werdea 

Die Schaumschicht ist mit Vorteil auf das Tragerma- 
terial aufgetragen. aufgelegt. aufgeklebt, aufgeschweiBt 
Oder aufgenaht ist Sie fQllt die Poren des Tragermateri- 
als aus bzw. deckt diese ab. Bei Auftragen der Schaum- 
schicht eriolgt die Trocknung des Schaums auf dem Tra- 
germaterial Dadurch werden die Schaumschicht und 
das Tragermaterial mit Vorteil zu einer Einheit zusam- 
mengefiigt Das Auftragen des Schaumes auf das Tra- 
germaterial erfolgt bei dieser Variante bevorzugt nach 
dem Direktauftragungsverfahren oder nach dem Um- 
kehrverfahrea 

Bei Auflegen. Aufkleben. AufschweiBen oder Aufna- 
hen der Schaumschicht auf das Tragermaterial wird die 
Schaumschicht zunachst getrocknet und danach auf das 
25 Tragermaterial aufgebracht 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung 
sind mehrere Schaumschichten gleicher oder unter- 
schiedlicher Zusammensetzung vorgesehen, die direkt 
aneinanderliegen oder durch andere Verpackungshul- 
lenschichten voneinander getrennt sind Durch die 
Kombination mehrerer Schaumschichten gegebenen- 
falls unterschiedlicher Zusammensetzung konnen ge- 
ziehe Effekte, etwa in Bezug auf die Wasser- und Gas- 
durchlassigkeit der VerpackungshiiDe erzielt werden. 

Auch liegt es im Rahmen der Erfindung, daB der 
jSchaum lediglich als Unteriage fiir eine herkommliche 
'Beschichtung verwendet wird, etwa zum Erzielen einer 
jerhohten Dichtigkeit Oberhaupt sind zahllose Kombi- 
Inationen fur den Einsatz einer Schaumschicht denkbar, 
^So kann jedes beliebige Kunstdarmmaterial mit einer 
JSchaumbeschichtung kombiniert und erganzt werden, 

Insbesondere ist eine Anordnung vorteilhaft, bei der 
die Schaumschicht zwischen dem Tragermaterial und 
einer anderen Verpackungshulienschicht, etwa einem 
Vlies angeordnet ist Das Vlies kann dabei von einer 
weiteren Substanz. etwa Kollagen durchdrungen sein. 
Auf diese Weise werden die Vorteile herkdmmlicher 
Verpackungshullenraaterialen in die erfindungsgemaBe 
VerpackungshuUe integriert 

Der Gasanteil der Schaumschicht besteht aus Luft, 
Kohlendioxid, Sauerstoff, Stickstoff. Edelgasen. anderen 
Frischhaltegasen oder einer Mischung der vorgenann- 
ten Gase besteht Bei der Verwendung von anderen 
Gasen als Luft sind besondere Effekte fiir die Frischhal- 
tung und Lagerung der Wurstware erzielbar. 

Die Schaumschicht wird aus einer waBrigen Disper- 
sion, insbesondere einer Kunststoffdispersion herge- 
stellt Als Beschichtungsstoffe kommen dabei alle auf- 
schaumbaren Substanzen in Frage. die den entsprechen- 
60 den Lebensmitteibestimmungen genugea In die waBri- 
ge Dispersion wird eine definierte Menge eines der vor- 
genannten Gase eingearbeitet, der entstandene Schaum 
getrocknet und vor oder nach dem Trocknen auf das 
Tragermaterial aufgetragen. Fiir bessere Aufschaumei- 
genschaften der Dispersion werden dieser gegebenen- 
falls Tenside, Weichmacher und/oder Verdickungsmit- 
tel zugesetzt 

Dabei sind mit Vorteil auch vemetzbare Beschich- 
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tungsstoffe vorgesehen. Das Vemetzen der Beschich- 
tungsstoffe erfolgt nach Trocknung des Schaumes. be- 
vorzugt durch eine Warmebehandlung. Durch eine Ver- 
netzung wird eine erhohte Festigkeit und Dichtigkeit 
des Schaumes erzielt, insbesondere eine hohere Stabili- 
tat gegen Wasser, Fette, Salze und dergleichen. 

Des weiteren kann die Schauraschicht aus einer wiB- 
rigen, vorzugsweise selbstvernetzenden Dispersion her- 
gestellt werden, die insbesondere VorzQge hinsichtlich 
ihrer Verrottbarkeit aufweist. Die selbstvemetzende 
Kunstharzdlspersion besteht vorzugsweise aus einem 
Vinylacetat-Ethylen-Copolymerisat 

Die Schaumbeschichtung des Beschichtungstragers 
mit der — Vinylacetat-Ethylen-Dipersion kann im Di- 
rektstreichverfahren oder Umkehrverfahren vorge- 
nommen werden. ^ 

Beim Direktstreichverfahren wird die Kunstharzdis- 
persion als Schaum auf den TrSger aufgebracht und 
getrocknet Dabei kann der Trager vorher in einen 
Spannrahmen eingespannt werden, oder er wird lose auf 
einen Tragbandtrockner. auf einen Schwebtrockner 
oder einen Trockner mit UnterstOtzungswalzen aufge- 
bracht Der auf dem Beschichtungstrager entstehende 
getrocknete Schaum wird zur Vernetzung auf iiber 
130** C erhitzt und dabei zur VergleichmaBigung der 
Schaumstarke kalandriert 

Beim Umkehrverfahren wird die geschaumte Kunst- 
harzdispersion auf ein Endlostragerband aus Metall, 
Teflon oder Silikonkautschuk aufgebracht In die Di- 
spersion wird dann der Beschichtungstrager einge- 
druckt und das so erhaltene Gebilde getrocknet Der mit 
der Kunstharzdispersion versehene Trager kann jetzt 
sofort im In-line- Verfahren vemetzt werden. 

Das Umkehrverfahren ist besonders fiir solche Be- 
schichtungstrager von Vorteil die im Schaumauftrag- 
verfahren nicht beschichtet werden konnen. 

Der erhaltene, mit einer derartigen Schaumschicht 
beschichtete Trager ist stabil gegenOber heiflem Wasser 
und Losungsmitteln. Auch die bei der Wurstherstellimg 
eingesetzten Agenzien, wie Fette. Emulgatoren oder 
Salze greifen den beschichteten Trager nicht an. 

Zusatzlich konnen die selbstvernetzenden Dispersio- 
nen pigmentiert werden, so dafl Beschichtungen mit be- 
liebiger Einfarbung erzielbar sind. Bei der Verwendung 
der verrottbaren Schaumbeschichtung fur Nahrungs- 
mittelhuUen ist auch der Zusatz von naturlichen Gewur- 
zen Oder Gewiirzstoffen moglich, um dem zu verpak- 
kenden Nahrungsmittel zusatzliche Geschmacksrich- 
tungen zu verleihen. Die Verrottbarkeit der Verpak- 
kungshiille wird dabei nicht beeintrachtigt 

Die wesentliche Eigenschaft dieser Schaumbeschich- 
tung eines Tragers mit einer selbstvernetzenden Disper- 
sion ist aber, daB der beschichtete Trager kompostier- 
bar ist Dabei verrottet der Beschichtungstrager zuerst 
Danach greifen die Bakterien nachweislich den Kunst- 
harzfilm an und bauen ihn ab. Es entstehen naturliche, 
beim Abbau nichttoxische Substanzen. 

Weiter ist vorgesehen, die Schaumschicht vor oder 
nach Aufbringen auf das Tragermaterial zu kalandera 
Dadurch verringert sich bei konstantem Materialemsatz 
die Dicke der VerpackungshuUe. Auch ergibt sich durch 
das Kalandem eine bessere Transparenz und Poren- 
dichtigkeit des Schaums. 

Beim HeiB- oder Kaltkalandem der Verpackungshiil- 
le werden die beim Aufschaumen entstandenen Blasen 
wieder zerstort, so daB ein dunner, transparenter Film 
entsteht, der bei minimalem Materialaufwand eine ge- 
gebenenfalls geforderte Wasserdampf-Undurchiassig- 
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keit gewahrleistet bzw. eine beliebige Steuerung der 
Wasserdampf-Durchlassigkeit bei minimalem Material- 
verbrauch fiir die Beschichtung und verbesserter Trans- 
parenz ermoglicht 
5 In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfmdung 
besteht die Schaumschicht im wesentlichen aus EiweiB 
Oder einer EiweiBsubstanz, insbesondere Kollagen. Bei 
dieser Ausgestaltung ist weiter vorgesehen, dafi das 
Tragermaterial mit der Schaumschicht haftfest verbun- 
10 den und von dieser abziehbar ist Dazu ist gegebenen- 
falls ein Haftvermittler vorgesehen. Bei Abziehen des 
Tragermaterials Idst sich die KoUagen-Schaumschicht 
vom Tragermaterial ab und bleibt als am Wurstgut haf- 
tende. eBbare und optisch schone Schicht zuriick. 
15 Wahlweise konnen auch dem Kollagen-Schaum zur 
Geschmacksverbesserung geschmacksbeeinfiussende ^ 
Stoffe, insbesondere Gewurze und Aromastoffe zuge- 
geben werden. 
Altemativ liegt am Wurstgut nicht aufgeschaumtes 
20 Kollagen an. Daran schlieBen sich eine Schaumschicht 
und das Tragermaterial an. Bei Abziehen der Verpak- 
kungshulle werden das Tragermaterial mit der Schaum- 
schicht abgelost wahrend das Kollagen als dunner Film 
auf dem Wurstgut zuriickbleibt 
25 In einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 
dung wird fiir Rohwurste zum Erzielen einer hinrei- 
chend groBen Wasserdampfdurchlassigkeit eine 
Schaummenge von beispielsweise 5 g/m^ auf das Tra- 
germaterial aufgetragen. Dadurch wird eine ausgeprag- 
30 te Brat-Dichdgkeit der VerpackungshuUe erreicht Zu- 
sammen mit dem Gewicht des Tragermaterials ergibt 
sich je nach verwendetem Tragermaterial ein Gewicht 
der VerpackungshuUe fiir Rohwiirste von etwa 15 bis 
130 g/m^ 

35 Fur Bruh- und Kochwiirste mit einer vorgegebenen, 
hohen Wasserdampf-Undurchlassigkeit . wird eine 
Schaummenge von 30 bis 100 g/m^ auf das Tragermate- 
rial aufgetragea AnschlieBend wird die Verpackungs- 
hiille heiBkalandert, so daB die beim Aufschaumen ent- 
40 standenen Blasen wieder zerstort werden und ein diin- 
ner. transparenter Film entsteht der bei minimalem Ma- 
terialaufwand die geforderte Wasserdampf-Undurch- 
lassigkeit gewahrleistet Bei Briihwurstartikeln, die eine 
hohe. Dichtigkeit verlangen, wird eine Schaummenge 
45 von beispielsweise 30 bis 100 g/m^ auf das Tragermate- 
rial aufgetragen. 

Als Beschichtungsmaterial wird beispielsweise voU- 
verseifter Polyvinylalkohol verwendet Der Schaum die- 
ser Substanz ist wasserfest, fettdicht und fiir Sauerstoff, 
50 Stickstoff und Kohlendioxid im wesentlichen undurch- 
lassig. Ledigiich Wasserdampf kann ungehindert durch 
die Schaumschicht durchdringen. VoUverseifter Polyvi- 
nylalkohol ist daher insbesondere fur Rohwurste geeig- 
net Auch sind Kombinationen von Polyvinylalkohol mit 
55 anderen Kunststoffdispersibnen denkbar. 

In einem anderen Ausfuhrungsbeispiel wird als Be- 
schichtungsmaterial ein Copolymerisat des Acrybiitrils 
mit Styrol oder Acrylaten verwendet Dieses Material 
weist hervorragende Barriereeigenschaften auf. 
60 Fur eine hohe Wasserdampf- und Aromadurchlassig- 
keit etwa bei raucherbaren Rohwiirsten. werden Schau- 
me verwendet, die bis zu 40% Wasser aufnehmen kon- 
nen. 

Die Erfmdung beschrankt sich in ihrer Ausfiihrung 
65 aicht auf die vorstehend angegebenen bevorzugten 
Ausfiihrungsbeispiele. Vielmehr ist eine Vielzahl von 
Varianten denkbar, welche von der erfindungsgemaBen 
Verpackungshiille auch bei grundsttzlich anders gearte- 
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ten Ausfuhrungen Gebrauch machen. 

Patentanspruche 

1 . Verpackungshulle mit einem flexiblen Tragerma- 5 
teriaL insbesondere fiir Lebensmittel, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Tragermaterial mit einer 
Schaumschicht versehen ist 

2. Verpackungshulle nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Tragermaterial ein- oder 10 
beidseitig mit der Schaumschicht verbunden ist 

3. VerpackungshQlle nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schaumschicht auf das Tri- 
germaterial aufgetragen, aufgelegt. aufgeklebt, auf- 
geschweiBt oder aufgenaht ist, j 5 

4. Verpackungshulle nach mindestens einem der 
AnsprQche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
mehrere Schaumschichten gleicher oder unter- 
schiedlicher Zusammensetzung vorgesehen sind, 
welche direkt aneinanderliegen oder durch andere 20 
Verpackungshullenschichten voneinander getrennt 

• sind 

5. Verpackungshulle nach mindestens einem der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Schaumschicht zwischen dem Trager- 25 
material und einer anderen VerpackungshuUen- 
schicht, etwa einem Vlies angeordnet ist 

6. Verpackungshulle nach mindestens einem der 
vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB das TrSgermaterial mit der Schaumschicht 30 
haftfest verbunden und von der Schaumschicht ab- 
ziehbar ist 

7. Verpackungshulle nach mindestens einem der 
vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl die Schaumschicht kalandert ist 35 

8. Verpackungshulle nach mindestens einem der 
voranstehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Schaumschicht mit einem faserigen 
Tragermaterial durchmischt ist und beide eine nicht 
trennbare Einheit bilden. 40 

9. Verpackungshulle nach mindestens einem der 
vorangehenden Anspruche. dadurch gekennzeich- 
net, daB der Gasanteil der Schaumschicht aus Luft, 
Kohlendioxid, Sauerstoff, Stickstoff, Edelgasen 
Oder einer Mischung der vorgenannten Gase be- 45 
steht 

10. Verpackungshulle nach mindestens einem der 
vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Schaumschicht aus einer waBrigen Di- 
spersion, insbesondere einer Kunststoffdispersion 50 
hergestellt ist 

1 1. Verpackungshulle nach mindestens einem der 
vorangehenden Anspruche 1 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schaumschicht aus einer 
waBrigen, vorzugsweise selbstvemetzenden EX- 55 
spersion hergestellt ist 

12 Verpackungshulle nach mindestens einem der 
vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl der Schaumschicht Tenside, Weichmacher 
und/oder Verdickungsmittel zugesetzt sind 60 

13. Verpackungshulle nach mindestens einem der 
vorangehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Schaumschicht EiweiB oder eine Ei- 
weiBsubstanz, insbesondere KoUagen enthalt bzw. 
im wesentlichen aus EiweiB oder einer EiweiBsub- es 
stanz, insbesondere Kollagen besteht 

14. Verpackungshulle nach mindestens einem der 
vorangehenden Anspruche. dadurch gekennzeich- 



net daB der Schaumschicht geschmacksbeeinflus- 
sende Stoffe, insbesondere Gewurze und Aroma- 
stoffe zugesetzt sind 

15. Verfahren zur Hersteilung einer Verpackungs- 
hulle nach mindestens einem der vorangehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB in eine 
waBrige Dispersion eine definierte Menge Luft 
Kohlendioxid, Sauerstoff und/oder Edelgas einge- 
arbeitet, der entstandene Schaimi getrocknet und 
vor Oder nach dem Troclcnen auf ein Tragermateri- 
al aufgetragen wird 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Schaum zusatzlich kalandert und/ 
oder vernetzt wird 

17. Verfahren nach Anspruch 15 oder 16, dadurch 
gekennzeichnet daB hintereinander mehrere 
Schaumschichten gleicher oder unterschiedlicher 
Zusammensetzung auf das Tragermaterial aufge- 
tragen werden. 

18. Verfahren nach mindestens einem der Anspru- 
che 15 bis 17, dadurch gekennzeichnet daB die 
Schaumschicht des Tragermaterials nach dem Di- 
rektauftragungsverfahren oder nach dem Umkehr- 
verfahren erfolgt 



